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Optische Qualitats
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Herausforderung
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» Aufwendige manuelle Qualitétsbﬁfq g "
fein Echtzeit

hoher Personalaufwand bei Qualitatsprii un

» Hoher Wettbewerbsdruckdurch .
Qualitat als MeRgroRe fur U sparenz

= Hoher Anteil B-Ware / Aussc¢ nen
Unwirtschaftliches Recycling ion

= Keine oder unvollstandige Er
Qualitatsmerkmale nur stich

= Nurkostenintensive Hardware L
Alternative Losungen zu teuer 1

= Digitalisierungdes Shopfloor
Fehlende Quick-Wins bei Industrie 4.0
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Vision Platform:
Video Analytics aus de

Cloud und on Edge-

Videos aus verschiedenen Quellen zusammenfiihren und
intelligent analysieren,um daraus tagesaktuelle Schlisse
fur gesicherte Geschaftsentscheidungen zu ziehen.
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Al Vision Platfor
Al Pipeline fur Qua
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Video/Image Files

Camera Streams
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Cloud Files
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Machine Control
A\
Digital Twin
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Analytics & Insights
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Quality Analytics Dashboard
Assistenzsystem fur Qualitatspruter

1 Justieren Sie die Em

3

, VerifizierenSie die kthﬁ? |
am Live-Bild & v

3 Erhalten Sie fundierte
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Visuelles quantifizierenund qualifizieren
Vortelle aut einen Blick

Al Quality Control

...dartiber hinaus

Was Sie damit erreichen... Plattform
kein Vendorlock bei Kameras

= Messbarkeit schaffen: Erweiterung der Messbarkeit meines
Betriebes / Geschafts

Flexibler Self-Service

Flexible Anpassung auf |hre Beddrfnisse
Fehleranfalligkeit reduzieren: Cost of Human Error, hohere Steigerung des Qualitidtsniveaus
Genauigkeit vollstandige und einheitliche Kontrolle

= Leerzeiten nutzen: 24/7,dauerhafter Einsatz Personaleinsparung

= Besser skalieren: Menge derzu verarbeitenden Daten und Effizienzgewinn bei Mitarbeitereinsatz

Geschwindigkeit steigt Vorstufe zurautom. Maschinenjustierung

Einfluss von Maschinenparametern auf Qualitat
= NeueBereiche erschlieflen: Kameras decken mehr ab, als werden transparent

Menschen sehen kdnnen und kdnnen auch in schwierigen Skalierbarkeit

Umgebungen installiert werden skalierbare Cloud- oder Edgelosung
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Ihr Einstieg: Machbarkeitsstudie MMS o o
Mit geringem Aufwand Machbarkeit prufen

Datenakquise Modellentwicklung
Installation Datenvorverarbeitung Live-Test

ErfolgsfaktorenInstallation MethodenderBildverarbeitung MitarbeitimProjekt
im Betrieb und an der Anlage %\ bei Vorverarbeitung und Analyse im Betrieb und an der Anlage

» Lichtinstallation / Ausleuchtung = QOptische Zeichenerkennung (OCR) = Unterstltzung durch

= Platz fur Montage von Hardware = Annomalieerkennung Produktionsleitung

= Bildschirmarbeitsplatz fur Prufer = Kantenerkennung = Qualitatsprufer zur Validierung

= /ugangzum Internet oder LTE = (Objekterkennung = Ggf. Annotierung von Bildmaterial/

= Position fur Kamera(s) = Klassifizierung Fehlerbildkatalog

= Foreground/Background Substraction
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Machbarkeitsstudie MMS & ww™
porototypische Projektroadmap

I Datenvorverarbeitung I Flexible Feldzeit
Start Ende
2. Woche 4. Woche 8. Woche 16. Woche
6. Woche
Vertragsschliefdung Start Datenerfassung Portierung aktuellerKI- Uberfiihrung in Miet-Modell
Auswahl Standort Justierung Kameras Modelle auf Hardware Roll-Out auf weitere
Ressourcen Planung Einrichtung Fernwartung Standorte / Anlagen
und User Interface

Hardwarebeschaffung Entwicklung der

Installation & Einrichtung Fehlererkennung
vor Ort Robustheit starken

Evaluation Datenqualitat

Bewertung Robustheit der
Installation

alm = = m Let’s power
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Referenz: Optische Qualitatskontrolle bei Optiplan —— f_IBng;ff”* =
Optische QS von Kunststofffolien .,
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Benefit

Losung » Stetige Qualitat bei der Kontrolle

= Al Vision on Edge Installation = Entlastung der QS-Mitarbeiter zur

Herausforderung direkt im Ofen Maschinensteuerung / Justierung

= Annomalieerkennung und = Hohere Genauigkeit flhrt zu mehr
Markierung von Fehlern jeder Art erkannten Fehlern

AlVision OnEdge Annomalie
Software Integration Erkennung

i
D

= Zeitaufwendige manuelle Q-

Kontrolle von Kunststoffbahnen = Unterstltzender Ki-Einsatz fiir

Mitarbeiter
= Steigende

Qualitatsanforderungen von
Kunden

= 24/7 Produktion, B-Ware nicht O PT I P LAN

wirtschaftlich PERFORMANCE IN FRP
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